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> APRESENTACAO

A MSI - Manutenc¢ao e Solugdes Inteli-
gentes LTDA é uma empresa presente
no mercado desde 2002, fornecendo
solucdes nas areas de Automacao.

Faz parte de seu portfélio o fornecimen-
to de produtos e prestacdao de servigos
envolvendo projetos de automacao,
fabricacdo de painéis elétricos, monta-
gens elétricas e instalacdo em regime
“Turn Key”.

Possui em seu corpo técnico
profissionais com mais de 20 anos de ex-
periéncia no setor de automacao.

Buscando sempre a eficécia, os proces-
sos internos sdo orientados para a iden-
tificacdo das reais necessidades e priori-
dades de seus clientes.

Com objetivo de oferecer solugGes tec-
nicamente robustas e economicamente
vidveis, as solucbes sdo desenvolvidas
com foco na seguranca, confiabilidade e
simplicidade.

VALORES

Integrar: Na MSI, acredita-se que aliar tecnologia as pessoas, pes-
S0as a processos, processos a resultados, é a melhor formula de se
obter sucesso na implementagdo de um projeto.

Apoiar: A MSI tem como diferencial oferecer suporte total duran-
te e apds o término de todo projeto. Possui uma equipe de espe-
cialistas que vivenciam as dificuldades e acertos das solugdes im-
plementadas, participando integralmente do dia-a-dia do cliente,
capacitando-o e agregando todo o seu conhecimento ao pratico
de cada atividade.

Desafiar: Cada projeto é um desafio novo. Vencé-lo é meta con-
stante. Com esta filosofia, a MSI questiona processos estabeleci-
dos, explora novas possibilidades, e tem como meta superar as
expectativas de exceléncia dos clientes.

Inovar: Nos segmentos em que atua, inovar é condigdo de ex-
isténcia e para a MSI essa capacidade é a maior aliada para o apri-
moramento constante dos processos.

Empreender: A MSI nasceu do impeto empreendedor. Este espiri-
to move a empresa toda e direciona seus esforgos para um futuro
de crescimento.

Prover solucdes eficazes de automacdo, técnica e economica-
mente vidveis que possibilitem o suprimento das necessidades
dos clientes e sua total satisfacdo, mediante o atendimento dife-
renciado, agil e responsavel.

VISAO

Ser a empresa de automacgdo referéncia no fornecimento de
solugdes inovadoras e alinhadas a sustentabilidade, utilizando os
varios recursos tecnolégicos tornando os processos mais iterati-
vos e rentdveis.
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Projetos elétricos e de automacdo
tecnicamente confiaveis e
economicamente vidveis.




PRODUTOS E SERVICOS

- Projetos para adequagao as normas NR12 e NR10; 74 ~ -

- Desenvolvimento de softwares de PLC e supervisorio; ) AREAS DE ATUACAO INDUSTRIA

- Desenvolvimento de software para modelo matematico;

- Integracao entre softwares de automacao e sistemas
gerenciais (SAP, MES e outros);

- Desenvolvimento de estrutura OPC e configuracdo de
servidores OPC (Matrikon, Kepserver e Datahub);

- Configuragao de redes de comunicagdes;

- Configuragao e parametrizagao de conversores,
inversores e softstarts;

- Upgrad em sistemas de automacao e retrofit de
painéis elétricos;

- Industrializagdo de painéis elétricos e automacao;

- Manutencao eletroeletronica e instrumentacao;

- Montagens eletromecanicas;

- Consultoria e elaboracdo de estudos técnicos;

- Coordenacao e supervisdo de obras;

- Comissionamento, start-up e operagao assistida.

TECNOLOGIA

A MSI| automagao trabalha com varias marcas de PLC e super-
visorios existentes no mercado, e estd sempre buscando no-
vas tecnologias a fim de oferecer solucdes de alta qualidade a
baixo custo.

Desenvolve softwares integrados de controle de processos en-
volvendo softwares de PLCs, supervisérios, historiador, geracao
de relatdrios e rede de dados usando varios protocolos de co-
municagao.
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GERDAU

Cresuin

PLC USADO: Siemens 57 linha 400 e 300.

SUPERVISORID: WinCC

REDE: Profbiis | Etharmet
COMTATO: Sr. Welliton Jubio da Coata
TELEFOME: {371 B419 3111

oel Supanisso da montagem da reforma dolingotamento continuo.

GERDAU

PLC USADO: PLC - 55 Slemens, ST-300 Siemens e AL-2000 Altus

SUPERVISORIO: WinCC
REDE: PROFINET & ETHERNET
CONTATD: Ney Roberio Rodrigues
TELEFOME: 37 3220-1580 | 37 98405-4575
pps: Foi desanvolvido software integrando automacdo
exisienta com sistama defralamento da imagem e sistema

da controle de producdo afim de possibilitar 8 GERDAL
Divindpohs comercializar felxes de barras contadas.
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GERDAU

Ciwonyodin

PLC USADO: Siemens 5T linha & 300
SUPERWISORIO: WinCC
REDE: Profbus ! Ethermnet
COMNTATD: Sr. Welliton Julio da Costa
TELEFONE: {37) 8419 3111

oB Elaboracdo de estudo tédcnico para reforma despossramentos 8

supenisdo dea montagem e sutomagdo da reforma dos
desposiramenio 8 consirugdo do despoairamento sistema 08

GERDAU

D B

PLC USADD: M340 Schneider
IHM; HMIOT732
REDE: ETHERMET
CONTATO: Alcides Miranda do Amaral
TELEFOME: 31 3T49-5178
pas: Elaboracio de projelo eldinco @ fabricagiafomesimento

de painel elétrico @ mesa de comando para substituicio
dos PLCs Modicon PcaBB4145

Crrsrrrrrrrrrreaeeaeeaeeee
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PLC USADD: Momentum Schneider
suPERVISORIO: Elipse scada
REDE: Modbus-TCP
conTaT: Sr. Gilberto, 3r. Alysson
TELEFOME: (37) 3323 5075
omg: Foram usados CLP & supervisdrio ja existente para

automacao, modificado logica do carregamanto para
inclusdo do novo sistema,

vay
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PLC USADO:

SUPERVISORIO:

REDE:

CONTATO:

TELEFOME:

OBS:

SIEMENS 57300
WINCC

PROFIBUS & PROFINET.
Sr. Gilbarto, Sr. Alysson
(37} 3323 5075

Realizado projeto de automacdo, programas de PLC o
Suparvisorio. Foi realizado controles PIDs para as
seguintes fungies: -Controle da alimentagio dos moinhos
conforme correnta do motor. -Controle da vélvula
proporcional de saida do secundéario conforme diferencial
de prassdo da saida do moinho.

T

PLC USADO: SIEMEMNS ST300

SUPERVISORIO: WINCC
REDE: PROFIBUS, PROFINET e Modbus-TCF
conTATO: 3r. Gilberto, Sr. Alyson

TELEFOME: (37) 3323 5075

pms: Todos imversores. softstarter @ PLCs foram ligados am
rede PROFIBUS & PROFINET. Foi realizado integracio
via Modbus-TCP com PLCs existentes.
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PLC USADO:

SUPERVISORIO:

REDE

COMTATO:

TELEFOME:

OBs:

: PROFIBUS e PROFINET

CPLU SIEMENS ST300
Indusoft wab studio 7.1

André

{11} 4653 0889

Montagem de todos o5 paindis alétricos, desenvobimenio
de softwaras de PLC e supervisirio e posta am marcha.
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Arceloriittal

Siuy o Eova

PLC UBADO: PLC = 57 300 Siemens
SUPERVISORIO: WinCC

REDE: PROFINET
COMTATO: Andersom Moreira

TELEFONE: 32 90908-2717

peg: Dessmvolvimento de novo softwars de supenasorio am
WinCC dos 2 altos fornos, abastecimento & ICP
fotalizandn 38 mil Tags de comunicacao,

ArcelorMittal

Auy e Foed

Siemens ET2005 IM158 PNDP
SIMATIC HMI TRPOOOD COMFORT

SOFTWARE DA IHM SIMATIC WinCC Comfart V12 5p1

PLC/IHM USADO:

REDE: Profbus
COMTATO: Sr. Bruno Lula

TELEFOME: (31) B&18 6112

OBS: Elaboragiio de projelo ebdrico. Momagem dos paingis e
dasenvoivimenio do softwarm PLCTHM,
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VALINMO S..

PLC USADO:

SUPERVISDRID:

REDE:

CONTATO:

TELEFOME:

OBS:

|IIIIIII-lll

PLC USADO:
SUPERVISORIO:

REDE:

Twido Schneider
[midusof

Modbus-TCP
Sr. Ronan Janior, Sr Moises
(37} 2101 5566

Foi projelada ioda eldirica @ automacio. Moniado mesa
de comando e todos os paingis de automagio e forga.
Desemvolvido os programas de PLC e Supervisang.

IR R R R R R R

Twido Schnesder
Desenvalvido aplicacio especial em Visual Studio.

Modbus-TCP

CONTATO: Sr. Ronan Janior, Sr Moises

TELEFOME:

{37} 2101 5566

pg: Foi projetada loda auvlomagio da descarga de cando.

Elaborado software de automagio em VB e feilo
integracao com software gerencial existente. Realizado
montagem aletromecinica das instalacbes.

(EEREE =
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Votorantim

ricaa T fermebciba

PLE JSADG: Twddo Sohneider
SUPERWSARS: Flipse: Ferass
ReDE: Modbus-TCP e Modous RTU
CoHTaTE: S Diago

IELEFONE: 1211 23071 G254

pEs: FEto o stab.o da slante e dwersas modificagies =
irnpsmantasdes nG programa de B0 & Supend siria

K4

Votorantim

Urmbustr Bopwss 5™

PLC USADC: M340 Schneider
SUPERVISORIO: Indusoft 7.0
REDE: Medbus-TCP
CONTATD: Sr. Fabricio
TELEFONE: {21) 3691 8284

ops: Esta em desanvolvimento o software de PLC e
BUPEnisOno B 8 comunicacda am rede com as mvearsores
& softstart,

M,

PLC USADD:
SUPERVISORIO
REDE
CONTATO

TELEFONE

oms: Montagem de lodos os paindis eldlricos, desamalvimento

PLC USADD

SUPERVISORIO

REDE

COMNTATO: José Antdnic

TELEFOME

CBS

: CPU VIPA 3135C
+ Indusoft web studio 7.1

: PROFIBUS, PROFINET e Modbus-TCP
: José Antinio
1 (37) 3322 9188

de softwares da PLC e suparvisrio & posta em marcha.

: GPU VIPA 31350
: Indusoft wab studia 7.1

i FROFIBUS, PROFINET & Modbus-TCP

(3T 3222 9168

. Monlagem e instalagdo do painel de PLC e forga.
Desenvolvimanto do software de PLC Supervisario.
Realizado montagem eletromecanica das instalaches,
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PLC USADO: 37 300 Siemens e TPO2 Weg
SUPERVISORIO: Induscft

REDE: Modbus-TCP [ Profous DP
COMTATD: Sr. Mivaldo
TELEFONE: (37} 2101 1400

oms: Foi projetada auvlomacao do trem acabador. Monlado
mesa de comando, painel de PLC. Realizado integracio
com automagio WEG,

PLC USADO: MZ18 SCHMEIDER
SUPERVISORIO: Desenvolvimanio propno

REDE: Modbus-TCP
CONTATO: 3¢ Igor

TELEFOME: {37) BEOD 1072

OBS: Realizado automagio de 3 maguinas de ielhas de forma afazer o

" corte sob medida de acordo com & ordem de producio gerada,

Desenvolvido. software superdstno com IMegracio com

softwara ERF para buscar os pedidos, ordena-los & agendar &

produsio por maguina. facilitando a produco j& qua o masma &

da baixa automiaticamante nos ifems produzidos o bobina
consumida.
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PLC USADO: Twido & Premium Schneider
SUPERVISORIO: INDUSDFT
REDE: Modbus-TCP
COMNTATD: Sr. Fernando, SrSilvia

TELEFOME: (A7) 3229 7860

pag: Fol projeiada toda elétrica e automagao. Montado todos os
painéis de aulomacdo e forga. Desanvolvido os

programas de PLC e Supervistrio,

Tre
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PLC USADG: Twido Schneider
SUPERVISORIO: Desanvalvido aplicaco espacial em VB

e e e R e R

REDE: Modbus-TCP
CONTATO: Sr. Femanda, Sr Siivio
TELEFONE: (37) 32249 7860

ps: Foi projetada loda aulomagso da descarga de cando.
Elaborado software de aulomacdo em VB e feilo
integragao com software gerencial existente,
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PLC UsADD: CPU SIEMEMNS ST300
SUPERVISORIO: WINCC 7.0
REDE: FROFIBLIS & PROFINET
CONTATO: André Mocha, Uiisses Buzatto
TELEFONE: {19) 9126 2747 - (19) 9718 6070

opg: Montagem de lodoes os paindis elélricos, desamalvimento
da softwares de PLC e supenvisanio e posta em marcha.

CBF

PLC USADD: Rockwell 1T769-LIDER
SUPERVISORIO: Indusoft 7.1 SP2
REDE: Ethernel
CONTATO: Sr. Ronlido
TELEFONE: (27) 989755 88593

OBS: Aulomacho caregamento Albos Formas [ e 02
Desanvolimento de soltwars para modelamanls matemaltico
para o8 carregamentos dos 2 fomos.

TEEETEE TR PR ER IR I

PLC USADD: 57 300 Siemens e TPOZ WEG
SUPERVISORIO: Indusoft
REDE: Modbus-TCP & Profbus DP
CONTATOD: Sr. Roberio, Sr Fabio
TELEFONE: (37) 3236 7321

oBs: Foi projatada toda eléirca e autemagio do carmegameanto.
Montado mesa de comando e iodos o5 paingis de
automagso e forga, Desenvolvido os programas de PLC e
Supervesinio.

metallosg

PLC USADO: CPLU VIPA 31550
SUPERWVISORIO: Indusoft wab studio 7.1
REDE: PROFIBUS, PROFINET e Modbus-TCP
coNTATO: Weberle Basios

TELEFONE: (37T) 3232 3272

pas- Montagem de paindis de automagdo, desanvalvimento de
softwaras de PLC e supervistrio e posta em marcha.
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PLC USADD: VIPAI155E, SMAR LCTDO
SUPERVISORIO INDUSOFT V7.1
REDE: ETHERNET, MODBUS RTU
CONTATO: Famando

TELEFONME: 37. 92821 2937
pas: Fol substitulde o supervisano & os programas de PLC.

PLC USADO: BECKHOFF
sSuUPERVISORIO INDUSOFT
REDE: ETHERNET MODBUS TCP
CONTATO: Wagner Costa
TELEFONE: 3T 90068 TO22
prg: Programa de PLC & Supervisorio para conlrole de 3

geradores com 28 cada Maguina,
Hidroeletrica na Cidade de Inhapim-MG;

—
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PLC USADO: Alius - FBs
SUPERVISORIO: Desenvolvido aplicacio especial em Visual Studio
REDE: Modbus-TCP

CcONTATO: Sr. Cleber

TELEFOME: (37} 3226 8000

omg: Fol projetada toda aulomagio da descarga de canvao,
Elaborado software de sulomagio em VB e feilo integracio
com software gerencial existents. Desenvolido software
para gerenciamento de entrada e salda de velculos da
jporiana e integragdo com software da descarga de canvao.
Realizada montagem elatromecanica das instalagies,

@

MR RS, GO T A
WAL

PLC USADC: Twido Schneider
SUPERVISORIO: Elipse Escada
REDE: Modbus-TCP & Modbus RTU
CONTATO: Sr. Robario Miranda
TELEFONE: (37) 3271 2000

ops: Desenvolido instrumentagio digital do AF 01 usando 2
PLC Twido e 6 Field Logger igados em rede modbus RTU
comunicando com a rede modbus TCP do supenisonio
Elipsa Scada.
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> TELAS DE SUPERVISORIO

Figura 01 - Forno de
cimento vertical. Su-
pervisorio WINCC e PLC
SIEMENS.

Figura 02 — Fabrica

de Gases- Turbina
Liquefador- PLC VIPA e
Supervisorio Indusoft.
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Supervisério Indusoft e
PLC Schneider.
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Figura 04 - Carrega-
mento de alto forno.
Supervisério Elipse
scada e PLC Schneider.
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Figura 5 - Forno de cal-
cinagdo. Supervisorio
INDUSOFT e PLC VIPA

JI:-'l’L = o E i";-'—‘: F Figura 6 - Fabrica de Ar-

L - gamassa. Supervisorio
Indusoft e PLC Siemens




Figura 7 - Moagem
de coke. Supervisorio
WINCC e PLC Siemens
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1T s Lk

Figura 8 - Carregamento do
topo PLC Rockwell super-
visorio INDUSOFT




SIEMENS

Figura 9 - Basculador de
Gusa PLC Siemens IHM
Siemens

| Produio | Miuine 01 | Micuina 62 | Maquina 03 | Hariménros |
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Figura 11 - Programa de PLC
e Supervisorio para con-
trole de 3 geradores com
2M cada Maquina.




IMPLANTACAO NR12 > ADEQUACAO A NR12
A MSI é uma empresa autorizada da SIEMENS - Visitas técnicas;

(Integrador Safety SIEMENS) e executa os se- - Levantamento em campo;

guintes servicos para adequa¢dao a NR12, os - Apreciagdo de risco;
quais poderdo ser contratados por etapa: - Projeto Elétrico e Mecanico;
MARPEAMESTO CIAS MACHINAS - Execugdo da Adequacao;

LOCADAS ERA PLANTA BAIKA

- Documentag¢do Completa;

- Validagao da Adequagao;

- ARTs;

- Painéis e equipamentos elétricos;

- Execugdo de trabalhos Turn Key;

RELATORIO CETALHADO POR MACKENA - Adequagdao NR-12 completa: inventario, levantamento,
PROETO BASICO POR MACKINA anadlise de risco, projetos, fornecimento de equipamentos,
CRONDGRAMA, DE ADECHIACAD instalacdo e validagdo de equipamentos.

REDUCAD DOS RISCOS

PROUETCH DETALHADD: DS ACECHA0ES.

ESTIMATIVA IE BIS00 UTILIZARDO
MAETCIR0 HAN

ESPECIFICACOES TECHICAS PARA ADILTSACAD
DS ALECLIALOES

IMPLANTACAD Cuch ADECRIACTIES
SN ALITACDES [ PROCDMMENTOS

PRONTUARIO NR12

CAPACITACAD




Parceria com empresas de projeto, fabricacdo
e montagem mecanica, para adequagdo de

maquinas e equipamentos. %
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> DESCARGA DE CARVAO

Software de controle de descargas de carvao,
visando registrar, medir e pesar todo carvao
gue é descarregado na usina ja preparando um
relatério para pagamento bastando ao usudrio
somente inserir as tolerancias e valor por metro Figura 05 - Software para controle de

ou tonelada para pagamento. carvio (Supervisério desenvolvimento
interno, CLP Schneider)
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Placa: GVHIBS | Entrada : 210820110321 | Peso Brute: _ 20400,00) kg it 1:;1; pol
. Oparagas Dudcargd aal TR CE M
AUTOMATICO g G 3 Totul kg __ 1265.00§

| Emad| 1asss] 3o
| Es| toTs M
15 4| 15073 4l

Boca do Slko | 54| 1E0iE
BEl 15217 W

PESO ATUAL _ 39100 |Kg FECHADA s i
FILA qu-?.'%l:l:l:ll_’ll
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Plaga: GVHIG4S | Entrada : 20062011 03:31 | Peao Brute: __ 26400,00) Ky

M Qpuragao Deacanga Atual

AUTOMATICO | Qi G 4] Total Kg _ 1814.00| AR
Boca do Slo

PESO ATUAL 1200 |Kg  ABERTA
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B Manutengio

I& SolugBes DESCARGA DE CARVAQ

Inteligentes
(37) 3213-8432 RELATORIO DE CONTROLE

meEmEsulemasis som b

INFORMAGOES VEICULOS

27102008 17.33 [ Peso aruTg

CET Pkt Umnidade Deng. Diarrd, Sech Data -

TOTAL 34.245.0 Figura 06 -

TOTAL 110,08] Relatério exemplo
pagamento carvio

OBSERVAGOES GERAIS

DOBRIBADD FELA PREFERENCIA




> PAINEL ELETRICO E AUTOMACAO

Hardwares de PLC e IHM; Quadros de distribuicdo de baixa e média tensdo; Retrofit de painéis elétricos;
CCM convencionais; Mesas de comando e postos de comando local; Certiicagdo PTTA, TTA e Arco elétrico;
CCM gaveta fixa e extraivel; Quadrros de iluminagao e tomadas; Teste e ensaios elétricos.

CCM GAVETA FIXA _ PORTA DUPLA
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> PROJETOS ELETRICOS,
AUTOMACAO E
INSTRUMENTACAO:

- Painéis elétricos e automacao;

- Montagem eletromecanica, iluminacdo, SPDA
e aterramento;

- Redes, fluxogramas e P&l;
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> MONTAGEM ELETROMECANICA




Automacao Industrial

Manutencao & Solucoes |n1‘n|igr:-rirn5

SOLICITE NOSSA VISITA!
RAZAO SOCIAL
MSI- MANUTENGAO E
SOLUCOES INTELIGENTES LTDA
Endereco: Rua Inhapim 720, Bairro
L. P. Pereira, Divindpolis MG,
CEP 35502-052
Telefone: (37) 3213 8432
CNPJ: 07.024.442/0001-17
Insc. Est.: 233.333.796.0023
Insc. Mun.: 04.528-2

Site: www.msiautomacao.com.br

Email: msi@msiautomacao.com.br




